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1 Dadi a saldare  •  2 Prigionieri a saldare  •  3 Dadi in gabbia  •  4 Piastrine per viti autofilettanti e metriche  •  5  Dadi autoaggancianti  •  6  Griffix dado per legno  •  7 Inserti per plastica.

Razionalizzazione dell’assemblaggio
La pistola pneumatica portatile unisce le lamiere mediante ribattitura, realizzando una
giunzione simile a quella di un rivetto. Ma siccome non ha bisogno né di rivetti né di vi-
ti né di saldature né di colla, il suo impiego permette di realizzare risparmi spettacolari:
• Eliminazione degli elementi di giunzione come viti o rivetti e dei relativi sistemi di ali-

mentazione.
• Aumento della produttività, grazie alle cadenze fino a 10 volte superiori a quelle della

chiodatura.
• Soppressione delle spese d’installazione. E’ sufficiente un semplice allacciamento al-

l’aria compressa.
• Razionalizzazione dell’assemblaggio, grazie alla possibilità di unire lamiere preverni-

ciate o galvanizzate, e di differenti materiali.

Le applicazioni sono innumerevoli, nell’industria delle automobili, degli elettrodome-
stici, della climatizzazione/ventilazione, delle cucine, dei quadri elettrici, dei mobili
metallici, delle costruzioni metalliche e della lavorazione della lamiera in generale.

DATI TECNICI

Peso della pistola 3.9 kg
Peso dell’attrezzatura completa 11.5 kg
Alimentazione con aria compressa à 6 bar
Pressione idraulica derivata à 6 bar 365 bar
Lunghezza del tubo idraulico 2 o 3 m
Regolazione della forza di ribaditura 
con la pressione d’alimentazione d’aria (4-6 bar) 2.4-3.5 T
Unità d’aria N° 1 (4-6 bar)* 2.4-3.5 T
Unità d’aria N° 2 (2-6 bar)* 1.0-3.5 T
Ciclo automatico a doppio effetto a comanda pneumatica
Durata del ciclo completo regolabile 1.2-1.9 s
Spessore max. delle lamiere in acciaio dolce 2x2 mm
Spessore max. delle lamiere in acciaio inox 2x1.5 mm

* Unità di condizionamento d’aria N ° 1 e 2 in opzione

L’impianto completo compren-
de: una pistola di acciaio trat-
tato, collegata mediante un
tubo idraulico flessibile ad un
booster a doppio effetto, che
va allacciato alla rete dell’aria
compressa. In opzione sono
disponibili anche due gruppi
di condizionamento per l’aria
compressa, con 1 o 2 usate,
come pure dei kit di ricambio,
comprendenti punzoni, matrici
e incudini.

PRESTAZIONI ECCEZIONALI

Lo schema illustra il principio di funzio-
namento del meccanismo a doppio ef-
fetto: il rivetto viene ottenuto mediante
una punzonatura parziale (1), quindi in-
grossato mediante schiacciamento fra
il punzone e l’incudine, fuori dalla ma-
trice (2). Il rigonfiamento così ottenuto
è di 2 - 4 volte maggiore che con le tec-
niche usuali.

Funziona con vari tipi di punzone, se-
condo il fabbisogno. Il tipo rotondo (R) è
ermetico e va bene per gli acciai dolci.
Il tipo trapezoidale (T), è universale:
senza altra regolazione che la pressione
dell’aria, un solo punzone può ribattere
tutta la gamma di lamiere, compreso
l’acciaio inossidabile al cromo.

Le dimensioni standard minime sono in-
dicate qui a lato, sull’esempio dell’as-
semblaggio di un cassone. Non esitate
a consultare il nostro rivenditore locale
per ricevere una dimostrazione o un
campione o per discutere un’applicazio-
ne specifica.

Altre soluzioni di fissaggio per lamiera - legno - plastica

Puntatura a freddo
UNIONE ISTANTANEA DELLE LAMIERE
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• Un rivetto autopunzonante, quindi senza avanforo.
• Un rivetto che permette di assemblare elementi di materiale differente:

esempio:
- Alluminio su acciaio
- Plastica su acciaio
- Lamiera prelaccata su alluminio...

• La lamiera inferiore non è forata, il rivetto è deformato sulla matrice dalla pressione
idraulica, ciò permette di ottenere un assemblaggio a tenuta stagna con caratteristiche
meccaniche elevate.

• Un rivetto montato su banda plastica permette un’alimentazione automatica quindi una
posa facile e rapida (tempo del ciclo fino a 1 secondo).

VANTAGGI DEL SISTEMA

- Fissaggio resistente
- Posa corretta verificabile visivamente
- Nessuna foratura o punzonatura di avanforo
- Soluzione ai problemi di assemblaggio di lamiere trattate o prelaccate
- Assemblaggio di materiale con resistenza o spessore variabile 
- Tenuta stagna ai gas ed ai liquidi
- Rivetto condizionato su banda plastica, quindi alimentazione sicura e presenza obbligato-

ria del rivetto
- Posa rapida ed economica
- Manipolazione facile e semplice dell’attrezzo di posa
- Inutile la centratura del rivetto rispetto al pezzo d’assemblare
- Sistema di posa esistente nella versione portatile

Tipo di rivetto — testa svasata (TS)
— testa piatta (TP)
— testa bombata (TB)

Materiale Acciaio speciale
Rivestimento Zincocromato bianco o giallo

Rivetto autopunzonante su banda plastica
UNA NUOVA TECNICA DI ASSEMBLAGGIO

su lamiera fino a 6,5 mm di spessore

Rivetto strutturale
ACCIAIO/ACCIAIO

TESTA PIATTA • Acciaio

Tipo d L +1 / -0,2 S B e M N° art.

821 6,4 14 2 - 9,5 13 2,9 23,7 223 821 64 140
6,4 19 2 - 15,8 13 2,9 32,92 223 821 64 190

TESTA PIATTA • Inox

Tipo d L +1 / -0,2 S B e M N° art.

831 6,4 14 2 - 9,5 13 2,9 23,7 223 821 64 140

TESTA SVASATA • Acciaio

Tipo d L +1 / -0,2 S B e M N° art.

822 6,4 16 3,2 - 12 10,5 2,4 23,7 223 822 64 160

Valori nominali dopo la posa

Taglio 1300 KG - 2860 LBS Ø Foro
Trazione 1000 KG - 2200 LBS 6,6/7,0
Ritenzione perno 160 KG - 350 LBS ,260/,276

strutturale
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Programma
rivetti 
a strappo

RIVETTI IN ALLUMINIO
CON CHIODO IN ACCIAIO ZINCATO

Vengono prodotti nelle forme:
rivetti testa tonda,
rivetti testa svasata,
rivetti testa larga,
rivetti rullati,
rivetti grif,
rivetti multigrip,
rivetti tenuta stagna,
rivetti anodizzati - verniciati.

RIVETTI IN ALLUMINIO
CON CHIODO INOX

Vengono prodotti nelle forme:
rivetti testa tonda,
rivetti tenuta stagna.

RIVETTI IN ACCIAIO
CON CHIODO IN ACCIAIO

Vengono prodotti nelle forme:
rivetti testa tonda,
rivetti testa svasata.

RIVETTI IN RAME
CON CHIODO IN ACCIAIO

Vengono prodotti nelle forme:
rivetti tesh tonda,
rivetti testa tonda zincati,
rivetti tenuta stagna.

RIVETTI IN LEGA INOX
CON CHIODO IN ACCIAIO INOX

Vengono prodotti nelle forme:
rivetti testa tonda.

RIVETTO TESTA TONDA

RIVETTO TESTA SVASATA

RIVETTO GRIF:
adatto per il fissaggio 

su materiali teneri

RIVETTO ERMETICO

RIVETTO RULLATO:
permette un maggiore ancoraggio 

sulle pareti del foro in cui è stato posto

RIVETTO MULTIGRIP:
permette di serrare diversi spessori
avvalendosi di una sola lunghezza

Alcune forme di rivetti

Rivetti
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TESTA TONDA
tipo STANDARD

• corpo ALLUMINIO

• mandrino ACCIAIO

2,4* 5,0 1,0-3,0

6,0 2,0-4,0

7,0 3,0-5,0

8,0 4,0-6,0

9,0 5,0-7,0

10,0 6,0-8,0

11,0 7,0-9,0

12,0 8,0-10,0

3,0* 5,0 1,0-2,5

6,0 2,5-3,5

7,0 3,5-4,5

8,0 4,0-5,5

9,0 5,0-6,5

10,0 5,5-7,0

11,0 6,0-8,0

12,0 7,0-9,0

14,0 9,0-11,0

16,0 11,0-12,5

18,0 12,5-15,0

20,0 14,0-17,0

3,2* 5,0 1,0-2,5

6,0 2,5-3,5

7,0 3,5-4,5

8,0 4,0-5,5

9,0 5,0-6,5

10,0 5,5-7,0

11,0 6,5-8,0

12,0 7,0-9,0

14,0 8,0-10,5

16,0 9,0-13,0

18,0 10,5-14,0

20,0 14,0-17,0

3,4* 6,0 1,0-2,5

7,0 2,0-4,0

9,0 3,5-5,5

11,0 5,5-7,5

12,0 7,0-8,5

14,0 8,0-10,0

16,0 10,0-12,0

18,0 12,0-14,0

20,0 14,0-16,0

3,8* 5,0 1,0-1,5

6,0 1,5-3,0

7,0 3,0-4,0

8,0 4,0-5,0

9,0 4,5-5,5

10,0 5,0-6,5

11,0 5,5-7,5

12,0 6,5-8,5

14,0 8,5-10,5

16,0 11,0-12,5

18,0 12,5-14,5

20,0 14,5-16,5

22,0 16,5-18,0

24,0 18,0-20,0

26,0 20,0-22,0

28,0 22,0-24,0

30,0 24,0-26,0

35,0 26,0-30,0

4,0* 5,0 1,0-1,5

6,0 1,5-3,0

7,0 3,0-4,0

8,0 4,0-5,0

10,0 5,0-6,5

12,0 6,5-8,5

14,0 8,5-10,5

16,0 11,0-12,5

18,0 12,5-14,5

20,0 14,5-16,5

25,0 16,5-21,5

30,0 24,0-26,0

35,0 26,0-30,0

4,8* 6,0 1,0-3,0

7,0 2,0-4,0

8,0 3,0-4,5

9,0 4,0-5,0

10,0 4,5-6,0

11,0 5,5-7,0

12,0 6,0-8,0

14,0 7,0-10,0

16,0 8,5-12,0

18,0 10,5-14,0

20,0 12,5-16,0

22,0 16,0-17,0

24,0 17,0-19,0

26,0 19,0-21,0

28,0 21,0-23,0

30,0 23,0-25,0

35,0 25,0-30,0

40,0 30,0-35,0

45,0 35,0-40,0

50,0 40,0-45,0

55,0 45,0-48,0

60,0 45,0-52,0

65,0 52,0-57,0

70,0 57,0-62,0

75,0 58,0-62,0

80,0 62,0-72,0

5,0* 6,0 1,0-3,0

8,0 2,0-4,5

10,0 3,5-6,0

12,0 5,0-8,0

14,0 7,0-10,0

16,0 8,5-12,0

18,0 10,0-14,0

20,0 12,5-16,0

25,0 17,0-20,5

30,0 23,0-25,0

35,0 25,0-30,0

40,0 30,0-35,0

45,0 35,0-40,0

50,0 40,0-45,0

55,0 45,0-48,0

60,0 48,0-52,0

65,0 52,0-57,0

70,0 57,0-62,0

80,0 62,0-72,0

6,0* 8,0 1,0-2,0

10,0 2,0-4,0

12,0 4,0-6,0

15,0 6,0-9,0

18,0 9,0-12,0

22,0 12,0-16,0

26,0 16,0-20,0

30,0 20,0-24,0

35,0 24,0-29,0

40,0 29,0-34,0

6,4* 8,0 1,0-2,0

10,0 2,0-4,0

12,0 4,0-6,0

15,0 6,0-9,0

18,0 9,0-12,0

22,0 12,0-16,0

26,0 16,0-20,0

30,0 18,0-24,0

35,0 24,0-28,0

40,0 29,0-33,0

8,0* 15,0 4,0-9,5

18,0 9,5-12,5

22,0 12,5-16,5

26,0 16,5-20,5

30,0 20,5-24,5

35,0 24,5-29,5

40,0 29,5-34,5

TESTA SVASATA
tipo STANDARD

• corpo ALLUMINIO

• mandrino ACCIAIO

2,4* 6,0 1,5-4,0

7,0 3,0-5,0

9,0 5,0-7,0

11,0 7,0-9,0

3,0* 6,0 1,5-3,5

8,0 3,5-5,5

10,0 5,0-7,0

12,0 7,0-9,0

16,0 9,0-13,0

3,2* 6,0 1,5-3,5

7,0 2,5-4,5

9,0 4,5-6,5

11,0 6,5-8,0

12,0 7,0-9,0

14,0 8,0-10,5

3,8* 7,0 2,0-4,0

9,0 4,0-5,5

11,0 5,5-7,5

12,0 6,5-8,5

14,0 8,5-10,5

16,0 11,0-12,5

18,0 12,5-14,5

20,0 15,0-16,5

4,0* 6,0 1,5-3,0

7,0 2,0-4,0

8,0 3,0-5,0

9,0 4,0-5,5

10,0 5,0-6,5

11,0 5,5-7,5

12,0 6,5-8,5

14,0 8,5-10,5

16,0 11,0-12,5

18,0 12,5-14,5

20,0 15,0-16,5

4,8* 7,0 2,0-4,0

9,0 3,0-5,0

11,0 5,0-7,0

12,0 6,0-8,0

14,0 8,0-10,0

16,0 8,0-12,0

18,0 10,5-14,0

20,0 12,5-16,0

5,0* 6,0 2,0-3,0

8,0 3,0-4,5

10,0 4,5-6,0

12,0 6,0-8,0

14,0 8,0-10,0

16,0 8,5-12,0

18,0 12,0-14,0

20,0 12,5-16,0

25,0 16,0-20,0

30,0 21,0-25,0

TESTA LARGA
tipo STANDARD

• corpo ALLUMINIO

• mandrino ACCIAIO

3,2* 6,0 2,0-3,5

K 9,5 8,0 3,5-5,5

10,0 5,5-7,0

12,0 7,0-9,0

14,0 9,0-11,0

16,0 9,0-13,0

18,0 10,5-14,0

20,0 14,0-17,0

3,8* 8,0 3,0-5,0

K 10 10,0 5,0-6,5

12,0 6,5-8,5

14,0 8,5-10,5

16,0 11,0-12,5

3,8* 8,0 3,0-5,0

K 12 10,0 5,0-6,5

12,0 6,5-8,5

14,0 8,5-10,5

16,0 11,0-12,5

4,0* 6,0 1,5-3,0

K 12 8,0 3,0-5,0

10,0 5,0-6,5

12,0 6,5-8,5

14,0 8,5-10,5

16,0 8,5-12,5

18,0 12,5-14,5

20,0 14,5-16,5

4,8* 8,0 3,0-4,0

K 14 10,0 4,5-5,0

12,0 6,0-8,0

14,0 8,0-10,0

16,0 8,5-12,0

18,0 10,5-14,0

20,0 12,5-16,0

22,0 16,0-17,0

24,0 18,0-19,0

25,0 18,0-20,0

26,0 20,0-21,0

28,0 22,0-23,0

30,0 20,0-25,0

35,0 26/0-30,0

4,8* 10,0 4,5-5,0

K 16 12,0 6,0-8,0

14,0 8,0-10,0

16,0 8,5-12,0

18,0 10,5-14,0

20,0 12,5-16,0

22,0 16,0-17,0

D1 L spessore

Ø
serrabile——I——

D1 L spessore

Ø
serrabile——I——

D1 L spessore

Ø
serrabile——I——

D1 L spessore

Ø
serrabile——I——

D1 L spessore

Ø
serrabile——I——

D1 L spessore

Ø
serrabile——I——
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24,0 18,0-19,0

25,0 16,0-20,0

26,0 20,0-21,0

28,0 22,0-23,0

30,0 20,0-25,0

35,0 26,0-30,0

5,0* 8,0 2,0-4,5

K 11 10,0 4,5-6,0

12,0 6,0-8,0

16,0 8,5-12,0

20,0 12,0-16,0

25,0 16,0-20,0

30,0 20,5-25,0

5,0* 8,0 2,0-4,5

K 14 10,0 4,5-6,0

12,0 6,0-8,0

14,0 8,0-10,0

16,0 8,5-12,0

18,0 10,0-14,0

20,0 12,5-16,0

25,0 16,0-20,0

28,0 20,5-23,0

30,0 23,0-25,0

TESTA TONDA
tipo STANDARD

• corpo ALLUMINIO

• mandrino INOX

3,2* 6 1,5-3,5

8 3,0-5,5

10 5,0-7,0

12 7,0-9,0

4,0* 6 1,0-3,0

8 3,0-5,0

10 5,0-6,5

12 6,5-8,5

14 8,5-10,5

16 10,0-12,5

18 12,5-14,5

4,8* 8,0 2,5-4,5

10,0 4,5-6,0

12,0 6,0-8,0

14,0 7,0-10,0

16,0 8,5-12,0

18,0 10,5-14,0

20,0 12,5-16,0

TESTA TONDA
tipo STANDARD

• corpo ACCIAIO ZN

• mandrino ACCIAIO

3,0* 5,0 1,0-2,5

6,0 2,5-3,5

7,0 3,0-4,0

8,0 4,0-5,0

9,0 5,0-6,0

10,0 6,0-7,0

11,0 7,0-8,0

12,0 7,0-9,0

3,2* 5,0 0,5-2,0

6,0 1,0-3,0

7,0 2,5-4,0

8,0 3,0-5,0

9,0 4,0-6,0

10,0 5,0-7,0

11,0 6,0-8,0

12,0 7,0-9,5

14,0 9,0-11,0

16,0 11,0-12,5

3,4* 6,0 0,5-3,0

7,0 2,5-3,5

9,0 3,5-5,5

11,0 5,5-7,5

3,8* 6,0 0,5-2,5

7,0 1,5-3,5

8,0 2,5-4,5

9,0 3,5-5,5

10,0 4,5-6,5

11,0 5,5-7,5

12,0 6,5-8,5

14,0 7,5-10,0

16,0 8,5-12,0

18,0 10,0-14,0

20,0 12,0-16,0

25,0 16,0-21,0

30,0 21,0-25,0

4,0* 6,0 0,5-3,0

7,0 0,5-4,0

8,0 2,5-5,0

10,0 4,5-7,0

12,0 6,5-9,0

14,0 7,5-11,0

16,0 8,5-12,5

18,0 10,0-15,0

20,0 12,0-16,0

4,8* 6,0 0,5-3,0

7,0 1,0-4,0

8,0 2,0-4,5

9,0 3,0-5,5

10,0 5,5-6,5

11,0 5,0-7,5

12,0 6,5-8,5

14,0 8,0-10,0

16,0 9,0-12,0

18,0 10,0-14,0

20,0 13,0-16,0

22,0 16,0-17,0

24,0 17,0-19,0

26,0 16,0-21,0

30,0 20,0-25,0

5,0* 8,0 1,5-4,5

10,0 4,5-6,5

12,0 6,0-8,5

14,0 8,0-10,0

16,0 9,5-11,0

18,0 11,0-13,0

20,0 13,0-15,0

25,0 15,0-20,0

30,0 20,0-25,0

6,0* 10,0 2,5-4,5

12,0 4,5-6,5

15,0 6,5-9,5

18,0 9,5-12,5

21,0 12,5-15,5

22,0 13,0-16,5

26,0 15,5-20,5

30,0 20,5-24,5

6,4* 10,0 2,0-4,5

11,0 2,0-5,0

12,0 4,0-6,0

14,0 5,0-8,0

15,0 7,0-9,0

17,0 7,0-10,0

18,0 8,0-11,0

21,0 10,0-14,0

22,0 12,0-15,0

26,0 15,0-18,0

30,0 18,0-22,0

TESTA SVASATA
tipo STANDARD

• corpo ACCIAIO ZN

• mandrino ACCIAIO

3,0* 6,0 1,0-3,0

8,0 3,0-5,0

10,0 5,0-7,0

11,0 6,0-8,0

12,0 7,0-9,0

3,2* 7,0 1,0-4,0

9,0 4,0-6,0

11,0 6,0-8,0

12,0 7,0-9.5

14,0 9,0-11,0

3,8 7,0 1,5-3,5

9,0 3,5-5,5

11,0 5,5-7,5

12,0 6,5-8,5

14,0 8,5-10,0

4,0* 6,0 0,5-2,5

8,0 2,5-5,0

10,0 4,5-7,0

12,0 6,5-9,0

4,8* 9,0 1,5-5,5

11,0 5,0-7,5

14,0 7,0-10,0

16,0 8,0-12,0

20,0 11,0-16,0

5,0* 8,0 1,5-4,5

10,0 4,0-6,5

12,0 6,0-8,5

14,0 8,0-10,0

16,0 9,5-11,0

18,0 11,0-13,0

TESTA TONDA
tipo STANDARD

• corpo RAME

• mandrino ACCIAIO

3,0* 5,0 1,0-2,5

6,0 1,5-3,0

7,0 3,0-4,0

9,0 4,0-6,0

11,0 6,0-8,0

12,0 8,0-9,0

14,0 9,0-11,0

16,0 11,0-13,0

3,2* 6,0 1,5-3,0

7,0 3,0-4,0

9,0 4,0-6,0

11,0 6,0-8,0

12,0 8,0-9,0

14,0 9,0-11,0

16,0 11,0-12,0

3,4 6,0 1,5-2,5

7,0 2,5-3,5

9,0 4,0-6,0

11,0 6,0-7,5

12,0 7,0-8,5

14,0 8,0-10,0

16,0 11,0-12,0

3,8 6,0 1,0-,5

4,0 7,0 2,5-3,5

9,0 3,5-5,5

11,0 5,5-7,5

12,0 6,5-8,5

14,0 8,5-10,5

16,0 10,5-12,5

18,0 12,5-14,0

20,0 14,0-16,0

4,8* 7,0 1,0-3,5

9,0 3,0-5,0

10,0 4,0-6,0

11,0 5,0-7,0

12,0 6,5-8,5

14,0 8,0-10,0

16,0 9,0-12,0

18,0 12,0-14,0

20,0 14,0-16,0

25,0 16,0-20,0

28,0 20,0-23,0

30,0 23,0-25,0

TESTA TONDA
tipo STANDARD

• corpo INOX

• mandrino INOX

3,0* 6,0 0,5-3,0

8,0 4,0-5,0

10,0 6,0-7,0

12,0 8,0-9,0

3,2* 6,0 0,5-2,5

8,0 2,5-4,5

10,0 4,0-6,0

12,0 6,0-8,0

4,0* 6,0 0,5-2,0

8,0 2,0-4,0

10,0 4,0-6,0

12,0 6,0-8,0

14,0 8,0-10,0

16,0 10,0-12,0

4,8* 8,0 1,5-3,5

10,0 3,5-5,5

12,0 5,5-7,5

14,0 7,5-9,5

16,0 9,5-11,0

18,0 11,5-13,0

D1 L spessore

Ø
serrabile——I——

D1 L spessore

Ø
serrabile——I——

D1 L spessore

Ø
serrabile——I——

D1 L spessore

Ø
serrabile——I——

D1 L spessore

Ø
serrabile——I——

D1 L spessore

Ø
serrabile——I——

D1 L spessore

Ø
serrabile——I——

D1 L spessore

Ø
serrabile——I——

D1 L spessore

Ø
serrabile——I——
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TESTA TONDA
tipo GRIF

• corpo ALLUMINIO

• mandrino ACCIAIO

3,8* 11,0 1,5-5,0

12,0 5,0-6,0

14,0 6,0-8,0

18,0 8,0-11,0

20,0 11,0-13,0

26,0 13,0-18,0

4,0 8,5 1,5-3,0

10,3 3,0-5,0

12,1 5,0-6,0

13,9 6,0-8,0

15,7 8,0-10,0

17,4 10,0-11,0

19,2 11,0-13,0

24,0 14,0-18,0

26,0 13,0-18,0

30,0 18,0-24,0

4,2 9,2 1,0-3,0

10,9 3,0-5,0

12,7 5,0-6,5

14,5 6,0-8,0

16,3 8,0-9,0

18,1 9,0-10,0

19,0 10,0-11,0

25,4 11,0-15,0

30,0 15,0-20,0

35,0 20,0-25,0

40,0 25,0-30,0

45,0 30,0-35,0

50,0 35,0-40,0

5,0 11,0 1,0-5,0

14,5 5,0-7,0

18,1 8,0-10,0

22,0 10,0-15,0

26,0 14,0-20,0

30,0 16,0-23,0

35,0 23,0-28,0

40,0 28,0-33,0

45,0 33,0-38,0

TESTA TONDA
tipo RULLATO

• corpo ALLUMINIO

• mandrino ACCIAIO

3,3 10,0 max 6

12,0 max 8

14,0 max 10

16,0 max 12

4,0 8,0 max 4

10,0 max 6

12,0 max 8

14,0 max 10

16,0 max 12

20,0 max 16

5,0 7,5 max 3

11,0 max 6

12,0 max 7

14,5 max 10

16,0 max 11

18,0 max 13

20,0 max 14

25,4 max 20

30,0 max 24

35,0 max 29

TESTA TONDA
tipo MULTIGRIP

• corpo ALLUMINIO

• mandrino ACCIAIO

3,2 7,9 0,7-5,0

9,5 3,5-6,5

11,0 4,0-8,0

4,0 9,5 1,3-6,3

12,7 4,5-8,5

16,9 6,4-13,0

4,8 10,3 1,6-5,5

15,1 5,0-10,0

16,9 7,5-12,0

24,8 12,0-20,0

4,8 10,3 1,6-5,5

K 16 16,9 5,0-12,0

24,8 12,0-20,0

TESTA TONDA
tipo MULTIGRIP

• corpo ACCIAIO

• mandrino ACCIAIO

3,2 9,0 1,0-4,0

11,0 4,0-6,0

4,0 10,3 1,5-5,0

12,7 5,0-7,0

16,9 7,0-11,0

4,8 9,7 1,8-4,5

12,2 4,0-6,5

15,1 6,0-8,5

16,9 8,0-10,0

4,8 10,3 1,0-5,0

K 16 16,9 5,0-10,0

TESTA TONDA
tipo STAGNI

• corpo ALLUMINIO

• mandrino ACCIAIO

3,2 7,5 1,5-3,0

9,0 3,0-4,5

10,5 4,5-6,0

12,0 6,0-8,0

4,0 8,0 0,5-3,5

9,5 3,5-5,0

11,0 5,0-6,5

12,5 6,5-8,0

14,0 7,0-9,0

4,8 8,5 0,8-3,5

10,0 3,5-5,0

11,5 5,0-6,5

13,0 6,5-8,0

14,6 8,0-9,5

18,0 10,0-12,0

22,0 12,0-16,0

TESTA TONDA
tipo STAGNI

• corpo ALLUMINIO

• mandrino INOX

3,2 7,5 1,5-3,0

9,5 3,5-5,0

4,0 8,0 0,5-3,5

9,5 3,5-5,0

11,0 5,0-6,5

12,0 6,5-8,0

4,8 8,5 0,8-3,5

11,5 5,0-6,5

14,6 8,0-9,5

18,0 9,5-12,0

22,0 12,0-16,0

TESTA TONDA
tipo STAGNI

• corpo RAME

• mandrino ACCIAIO

3,2 7,5 1,5-3,0

9,0 3,0-4,5

10,5 4,5-6,0

12,0 6,0-8,0

4,0 8,0 0,5-3,5

9,5 3,5-5,0

11,0 5,0-6,5

12,0 6,5-8,0

4,8 8,5 0,8-3,5

10,0 3,5-5,0

11,5 5,0-6,5

13,0 6,5-8,0

TESTA TONDA
tipo STAGNI

• corpo INOX

• mandrino INOX

3,2 6,0 0,5-1,5

8,0 1,5-3,0

9,5 3,0-5,0

12,0 5,0-6,5

4,0 6,0 0,5-1,5

8,0 1,5-3,0

9,5 3,0-5,0

12,0 5,0-6,5

16,0 6,5-10,5

4,8 9,5 3,0-5,0

12,0 5,0-6,5

16,0 6,5-10,5

20,0 10,5-14,0

RIVETTO MASSA

• corpo RAME

• mandrino 

ACCIAIO/OTTONE

3,8 8,0 max 1,2

RIVETTI IN LEGA
DI ALLUMINIO 
VERNICIATI NERI

• RAL 9005

3,0 7,0 3,5-4,5

8,0 4,0-5,5

9,0 5,0-6,5

11,0 6,0-8,0

3,2* 7,0 3,5-4,5

9,0 5,0-6,5

11,0 6,5-8,0

3,8 7,0 3,0-4,0

9,0 4,5-5,5

12,0 5,5-8,5

14,0 8,5-10,5

4,8* 9,0 4,0-5,0

12,0 6,0-8,0

14,0 7,0-10,0

16,0 8,5-12,0

D1 L spessore

Ø
serrabile——I——

D1 L spessore

Ø
serrabile——I——

D1 L spessore

Ø
serrabile——I——

D1 L spessore

Ø
serrabile——I——

D1 L spessore

Ø
serrabile——I——

D1 L spessore

Ø
serrabile——I——

D1 L spessore

Ø
serrabile——I——

D1 L spessore

Ø
serrabile——I——

D1 L spessore

Ø
serrabile——I——D1 L spessore

Ø
serrabile——I——
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Gli Inserti Filettati permettono di ottenere filettature resistenti su lamiere e tu-
bolari di spessore ridotto. La procedura di applicazione ne permette la posa ope-
rando da un solo lato con la semplice trazione della macchina tirainserti.

POSSIBILITÀ DI APPLICAZIONI

N. 1 INSERTO FILETTATO TT/C

N. 2 INSERTO FILETTATO TS/C

N. 3 INSERTO FILETTATO TR/C

N. 4 INSERTO FILETTATO TS/Cieco

FIG. 1 - 2 L’inserto viene collocato nel foro praticato sul particolare in questione con una tolleranza massima di 0,2 mm.

FIG. 3 Il tirante filettato della rivettatrice si avvita nella filettatura dell’inserto.

FIG. 4 - 5 La rivettatrice opera con una forza traente sull’inserto che, in questo modo, si ribadisce fissandosi saldamente sul particolare.

FIG. 6 Nell’inserto fissato sul particolare si può ora avvitare l’apposito elemento di fissaggio: bulloni, ruote con gambo filettato, ecc.

Inserti filettati

Sequenza per l’installazione

CatalogoPuntaturaAFreddo02-2018_Printec CAT. sistemi fissaggio  20/04/18  12:15  Pagina 8



INSERTO CON TESTA CILINDRICA - FUSTO CILINDRICO
Materiale: Acciaio Zincato (M 3 - M 12)

Acciaio Inox (M 4 - M 10)
Alluminio (M 3 - M 12)
Ottone (M 5 - M 8)

Ø di foratura in mm.
M 3 Ø 5 - M 4 Ø 6 - M 5 Ø 7 - M 6 Ø 9 - M 8 Ø 11 - M 10 Ø 12 - M 12 Ø 12 - M 12 Ø 13

INSERTO CON TESTA SVASATA - FUSTO CILINDRICO
Materiale: Acciaio Zincato (M 3 - M 10)

Acciaio Inox (M 4 - M 8)
Alluminio (M 3 - M 10)

Ø di foratura in mm.
M 3 Ø 5 - M 4 Ø 6 - M 5 Ø 7 - M 6 Ø 9 - M 8 Ø 11 - M 10 Ø 12

INSERTO CON TESTA CILINDRICA - FUSTO ESAGONALE
Materiale: Acciaio Zincato (M 4 - M 10)

Acciaio Inox (M 5 - M 8)
Alluminio (M 4 - M 8)

M1 foratura in mm.
M 4 M1 6 - M 5 M1 7 - M 6 M1 9 - M 8 M1 11 - M 10 M1 12 - M 10 M1 13

INSERTO CON TESTA RIDOTTA - FUSTO CILINDRICO
Materiale: Acciaio Zincato (M 3 - M 10)

Acciaio Inox (M 3 - M 8)
Ø di foratura in mm.
M 3 Ø 5 - M 4 Ø 6 - M 5 Ø 7 - M 6 Ø 9 - M 8 Ø 11 - M 10 Ø 12

INSERTO CON TESTA RIDOTTA - FUSTO ESAGONALE IMBOCCO CILINDRICO
Materiale: Acciaio Inox (M 4 - M 8)

M1 foratura in mm.
M 4 M1 6 - M 5 M1 7 - M 6 M1 9 - M 8 M1 11 

INSERTO CON TESTA RIDOTTA - FUSTO ESAGONALE
Materiale: Acciaio Zincato (M 4 - M 8)

M1 foratura in mm.
M 4 M1 6 - M 5 M1 7 - M 6 M1 9 - M 8 M1 11 

INSERTO CON TESTA RIDOTTA - FUSTO CILINDRICO GODRONATO
Materiale: Acciaio Zincato (M 4 - M 10)

Ø di foratura in mm.
M 4 Ø 6 - M 5 Ø 7 - M 6 Ø 9 - M 8 Ø 11 - M 10 Ø 12

Programma di produzione
Gli articoli in acciaio inox ed alluminio possono non essere disponibili in pronta consegna
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Inserti fusto cilindrico TT

TESTA CILINDRICA
Prodotti in:
Acciaio Zincato (da M 3 - M 12)
Acciaio Inox (M 4 - M 8)
Alluminio (M 3 - M 10)
Ottone (M 5 - M 8)

Inserti fusto cilindrico TS

TESTA SVASATA
Prodotti in:
Acciaio Zincato (da M 3 - M 10)
Acciaio Inox (M 4 - M 8)
Alluminio (M 3 - M 10)

e r Ø
Denominazione d min

D B

Denomination 6 H ÷ 0 0 S L

max ±0,005 -0,1 -0,4

M 3 TT/C 0,3 ÷ 1,8 9
M 3 TT/L M 3 1,8 ÷ 3 4,2 ÷ 4,6 5 4,9 8 0,8 10,5

M 4 TT/C 0,3 ÷ 2,5 11
M 4 TT/L M 4 2,5 ÷ 4 5,5 ÷ 6 6 5,9 9 1 13

M 5 TT/C 0,5 ÷ 3 13
M 5 TT/L M 5 3,0 ÷ 5 7,2 ÷ 7,7 7 6,9 10 1,2 15,5
M 6 TT/C 0,5 ÷ 2,3 14,5
M 6 TT/M M 6 2,3 ÷ 4 7,6 ÷ 8,2 9 8,9 12 1,5 16
M 6 TT/L 4 ÷ 6 17,5
M 8 TT/C 0,8 ÷ 3,5 17,5
M 8 TT/L M 8 3,5 ÷ 6 9,5 ÷ 10,1 11 10,9 15 1,5 20

M 10 TT/C 1,0 ÷ 3,5 19
M 10 TT/L M 10 3,5 ÷ 6 10,7 ÷ 11,5 12 11,9 16 1,7 22

M 10 TT/C 1,0 ÷ 3,5 21
M 10 TT/L M 10 3,5 ÷ 6 12,5 ÷ 13,5 13 12,9 17 1,7 24

M 12 TT/C 1,0 ÷ 3,5 22
M 12 TT/L M 12 3,5 ÷ 6 13,2 ÷ 14 15 14,9 18 2 25

M 12 TT M 12 1,0 ÷ 3,5 13,2 ÷ 14 16 14,9 18 2 22

e r Ø
Denominazione d min

D B

Denomination 6 H ÷ 0 +0 S L

max ±0,05 -0,1 -1

M 3 TS/C 2 ÷ 3 9,5
M 3 TS/L M 3 3 ÷ 4 4,7 ÷ 5,3 5 4,9 8 1,5 10,5

M 4 TS/C 2 ÷ 3,5 11
M 4 TS/L M 4 3,5 ÷ 5 5,8 ÷ 6,3 6 5,9 9 1,5 13

M 5 TS/C 2,5 ÷ 4 13
M 5 TS/L M 5 4 ÷ 6 6,8 ÷ 7,3 7 6,9 10 1,5 15

M 6 TS/C 2,5 ÷ 4 15
M 6 TS/L M 6 4 ÷ 6 8,5 ÷ 9,2 9 8,9 12 1,5 17

M 8 TS/C 2,5 ÷ 4 16,5
M 8 TS/L M 8 4 ÷ 6 9,5 ÷ 10,4 11 10,9 14 1,5 19

M 10 TS/C 2,5 ÷ 4 18
M 10 TS/L M 10 4 ÷ 6 11 ÷ 12 12 11,9 15 1,5 20,5
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TESTA RIDOTTA
Prodotti in:
Acciaio Zincato (da M 3 - M 10)
Acciaio Inox (M 3 - M 8)

TESTA CILINDRICA
Prodotti in:
Acciaio Zincato (da M 4 - M 10)
Acciaio Inox (M 5 - M 8)

Inserti fusto cilindrico TR

Inserti fusto esagonale TT/E

e r Ø
Denominazione d min

D B

Denomination 6 H ÷ 0 -0,1 S L

max ±0,05 -0,1 +0,3

M 3 TR/C 0,5 ÷ 1,5 8,5
M 3 TR/L M 3 1,5 ÷ 2,5 5,4 ÷ 5,8 5 4,9 5,5 0,35 9,5

M 4 TR/C 0,5 ÷ 1,5 10
M 4 TR/L M 4 1,5 ÷ 2,5 6,5 ÷ 7 6 5,9 6,75 0,5 11

M 5 TR/C 0,5 ÷ 2 12
M 5 TR/L M 5 2 ÷ 3,5 8 ÷ 8,5 7 6,9 8 0,6 13,5

M 6 TR/C 0,5 ÷ 2 13,5
M 6 TR/L M 6 2 ÷ 3,5 9 ÷ 9,7 9 8,9 10 0,6 15

M 8 TR/C 1 ÷ 2,5 16,5
M 8 TR/L M 8 2,5 ÷ 4 10,7 ÷ 11,4 11 10,9 12 0,6 18

M 10 TR/C 1 ÷ 2,5 18
M 10 TR/L M 10 2,5 ÷ 4 12,3 ÷ 13,1 12 11,9 13,5 0,85 19,5

e r
Denominazione d min

M M B

Denomination 6 H ÷ 0 0 S L

max +0,1 ±0,05 -0,4

M 4 TTE M 4 0,5 ÷ 2 5,5 ÷ 5 6 5,9 9 1 11

M 5 TTE M 5 0,5 ÷ 3 7,7 ÷ 7,2 7 6,9 10 1 14

M 6 TTE M 6 0,5 ÷ 3 9,3 ÷ 9,7 9 8,9 13 1,5 16

M 8 TTE M 8 0,5 ÷ 3 11,5 ÷ 10,8 11 10,9 16 1,5 18

M 10 TTE M 10 0,5 ÷ 3 13,5 ÷ 12,8 12 11,9 18 1,7 20

M 10 TTE/13 M 10 0,5 ÷ 3 14 ÷ 15 13 12,9 19 2 23

M 12 TTE M 12 1 ÷ 4 15 ÷ 16 16 15,9 23 2 27
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Inserti fusto esagonale TR/E

TESTA RIDOTTA
Prodotti in:
Acciaio Zincato (da M 4 - M 8)
Acciaio Inox (da M 4 - M 8)

Inserti fusto cil. godronato TF/Z

TESTA RIDOTTA
Prodotti in:
Acciaio Zincato (da M 3 - M 10)

e r
Denominazione d min

M1 M M2

Denomination 6 H ÷ 0 +0,3 S L

max +0,1 ±0,05 -0,1

M 4 TR/E M 4 0,5 ÷ 2 5,5 ÷ 6 6 5,9 6,6 1 11

M 5 TR/E M 5 0,5 ÷ 3 7,6 ÷ 8,3 7 6,9 8 1 14

M 6 TR/E M 6 0,5 ÷ 3 10,3 ÷ 10,7 9 8,9 10 1,5 16

M 8 TR/E M 8 0,5 ÷ 3 11,8 ÷ 12,5 11 10,9 12 1,5 18

M 10 TR/E M 10 0,5 ÷ 3 14 ÷ 15 13 12,9 14 1,7 22

M 12 TR/E M 12 1 ÷ 4 16 ÷ 17 16 15,9 18,8 1 25

e Ø
Denominazione d r

D B
Denomination 6 H 0 max S L

±0,005 -0,1

M 3 TF/Z M 3 0,5 ÷ 2 6 5 4,9 5,5 0,35 8,5

M 4 TF/Z M 4 0,5 ÷ 2 6,5 6 5,9 6,75 0,5 10

M 5 TF/Z M 5 0,5 ÷ 3 7 7 6,9 8 0,6 12

M 6 TF/Z M 6 0,5 ÷ 3 9,5 9 8,9 10 0,6 13,5

M 8 TF/Z M 8 0,5 ÷ 3,5 9,5 11 10,9 12 0,6 16,5

M 10 TF/Z M 10 0,5 ÷ 3,5 14 13 12,9 13,5 0,85 21
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TESTA RIDOTTA
Prodotti in:
Acciaio Zincato (da M 3 - M 10)

Inserti fusto cil. godronato  TT/Z

Inserti fusto esagonale TT/E inox

TESTA 
Prodotti in:
Acciaio Inox  (da M 5 - M 8)

eDenominazione d
r

M1 M M2

Denomination 6 H 0 +0,3 S L
-0,1 ±0,05 -0,1

M 5 TT/E inox M 5 0,5 ÷ 3 7 7 6,9 10 1

M 6 TT/E inox M 6 0,5 ÷ 3 9,5 9 8,9 11 1,2

M 8TT/E inox M 8 0,8 ÷ 3 10,5 11 10,9 13 1,2

e Ø
Denominazione d r

D B
Denomination 6 H 0 max S L

±0,005 -0,1

M 3 TT/Z M 3 0,5 ÷ 2 6 5 4,9 8 0,8 9,5

M 4 TT/Z M 4 0,5 ÷ 2 6,5 6 5,9 8 0,8 10,5

M 5 TT/Z M 5 0,5 ÷ 0,3 7 7 6,9 10 1 13

M 6 TT/Z M 6 0,5 ÷ 3 9,5 9 8,9 12 1,2 16

M 8 TT/Z M 8 0,5 ÷ 3,5 9,5 11 10,9 14 1,3 17

M 10 TT/Z M 10 0,5 ÷ 3,5 13,9 13 12,9 16 1,5 22
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Inserti fusto cil. godronato TR/Z inox

TESTA SOTTILE
Prodotti in: Acciaio Inox (M 4 - M 8)

e Foratura
Denominazione d D
Denomination

di serraggio
0 / +0,1

B E S L L2

M 4 TR/Z M 4 0,7 ÷ 1,5 6 7 0,4 S = 3-e 10 6,5

M 5 TR/Z M 5 0,8 ÷ 2,0 7 8 0,4 S = 5-e 12 7

M 6 TR/Z • C M 6 0,8 ÷ 1,5 9 10 0,5 S = 4-e 12,5 8,5
M 6 TR/Z • M 1,5 ÷ 3,0 9 10 0,5 S = 5,5-e 14 8,5
M 8 TR/Z • C M 8 0,8 ÷ 1,5 11 12 0,5 S = 4-e 14,5 10,5
M 8 TR/Z • M 1,5 ÷ 3,0 11 12 0,5 S = 5,5-e 16 10,5

Inserti fusto cil. godronato TT/Z inox

TESTA PIATTA
Prodotti in: Acciaio Inox (M 4 - M 8)

e Foratura
Denominazione d D
Denomination

di serraggio
0 / +0,1

B E S L L2

M 4 TT/Z • C M 4 0,7 ÷ 1,5 6 8 1 S = 4,5-e 10 6,5
M 4 TT/Z • M 1,5 ÷ 2,5 6 8 1 S = 5,3-e 10,8 6,5
M 5 TT/Z • C M 5 0,7 ÷ 1,5 7 9 1 S = 4,8-e 12 8,7
M 5 TT/Z • M 1,8 ÷ 3,0 7 9 1 S = 5,8-e 13,5 8,7
M 6 TT/Z • C M 6 0,8 ÷ 1,5 9 11 1,5 S = 5-e 13,5 11
M 6 TT/Z • M 1,7 ÷ 3,0 9 11 1,5 S = 6,5-e 15 11
M 8 TT/Z • C M 8 0,8 ÷ 1,5 11 14 1,5 S = 4,8-e 15,5 12
M 8 TT/Z • M 1,8 ÷ 3,0 11 14 1,5 S = 6,3-e 17 12

Inserti fusto cil. godronato TS/Z inox

TESTA SVASATA
Prodotti in: Acciaio Inox (M 4 - M 8)

e Foratura
Denominazione d D
Denomination

di serraggio
0 / +0,1

B E S L L2

M 4 TS/Z • C M 4 1,3 ÷ 2,0 6 8 1 S = 4,5-e 9,5 6,8
M 4 TS/Z • M 2,0 ÷ 3,0 6 8 1 S = 5,3-e 10,5 6,8
M 5 TS/Z • C M 5 1,5 ÷ 2,0 7 9 1 S = 4,8-e 11,5 8,8
M 5 TS/Z • M 2,0 ÷ 3,0 7 9 1 S = 5,8-e 12,5 8,8
M 6 TS/Z • C M 6 0,8 ÷ 3,0 9 11 1 S = 5-e 13,5 11,2
M 6 TS/Z • M 3,0 ÷ 4,0 9 11 1 S = 6,5-e 14,5 11,2
M 8 TS/Z • C M 8 0,8 ÷ 3,0 11 14 1,5 S = 4,8-e 15,5 12,2
M 8 TS/Z • M 3,0 ÷ 4,0 11 14 1,5 S = 6,3-e 16,5 12,2

Gli articoli in acciaio inox ed alluminio possono non essere disponibili in pronta consegna
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TESTA RIDOTTA
Prodotti in:
Acciaio Inox  (da M 4 - M 8)

CY7PR1 con equipaggiamento
Tirainserti da M4 a M6

pneumatica

KJ28
Tirainserti da M3 a M10

manuale

Inserti fusto esagonale TR/E inox

Macchine tirainserti
pneumatiche e manuali

eDenominazione d
r

M1 M M2

Denomination 6 H 0 +0,3 S L
-0,1 ±0,05 -0,1

M 4 TR/E inox M 4 0,5 ÷ 2 6,8 6 5,9 6,6 0,8 11

M 5 TR/E inox M 5 0,5 ÷ 3 7 7 6,9 8 0,8 13

M 6 TR/E inox M 6 0,5 ÷ 3 9,5 9 8,9 10 0,8 14

M 8 TR/E inox M 8 0,8 ÷ 3 10,2 11 10,9 12 0,8 17,5

PR998
Tirainserti da M3 a M12
oleopneumatica semiautomatica
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FLANGEFORM® dado prigioniero
PRINCIPIO

Il Flangeform è un sistema di dado prigioniero inserito meccanicamen-
te con una sola manovra in una lamiera sottile. L’inserimento del Flan-
geform provoca una deformazione della lamiera nella quale il dado
viene incastrato.

Il Flangeform installato può essere utilizzato indifferentemente da am-
bo i lati. Offre inoltre una forte resistenza allo strappo e alla rotazione.

Il Flangeform si differenzia dal dado saldato per la sua posa facile e il
controllo visivo che consente di verificare rapidamente la qualità della
prova.

Attrezzature semplici (come il punzone di centraggio e di appoggio)
consentono la posa del Flangeform con qualsiasi tipo di pressa. Un si-
stema di alimentazione automatica più essere adattato alla pressa
per consentire la posa in serie.

La lamiera forata e il Flangeform vengono po-
sti sul punzone di centraggio.

Quando il punzone d’appoggio scende, il
Flangeform imbutisce la lamiera in modo da
formare un colletto.

A fine corsa del punzone d’appoggio, il col-
letto del Flangeform viene ribadito sul collet-
to della lamiera. Le scanalature esterne del
Flangeform si fissano nella lamiera.

Il flangeform di uno stesso diametro può es-
sere utilizzato per vari spessori di lamiera. In
alcuni casi, non è neppure necessario sosti-
tuire l’attrezzatura.

Il Flangeform viene installato mediante
deformazione del materiale di supporto. Que-
sto implica l’impiego di materiale sufficiente-
mente duttile e avente le seguenti caratteri-
stiche:
• Durezza: 130 HV max
• Allungamento: 25% minimo
• Resistenza alla trazione: 460 N/mm 2 max.

Materiale utilizzato per il Flangeform:
• acciaio zincato bicromato
• alluminio.
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Ingombro del flangeform inserito (dimensioni in mm)

Diametro di foratura

Spessore della lamiera per la posa del Flangeform

Le zone ■■■ rappresentano le applicazioni per le quali sono necessa-
rie prove preliminari atte a stabilire l’idoneità del FLANGEFORM

La suddetta tabella fornisce valori indicativi per diametri di foratura nell’acciaio dolce e nell’alluminio. È comunque necessario eseguire delle prove per ve-
rificare questi diametri di foratura.

Lo sforzo di posa varia in funzione della natura e dello spessore del 
materiale di supporto. Questi valori sono puramente indicativi.

Sforzo di posa (tonnellate)

caratteristiche meccaniche 
(valori indicativi)

FLANGEFORM® dado prigioniero
CARATTERISTICHE TECNICHE
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Saldatura a scarica di condensatori
e saldatura ad arco

Si tratta di un tipo di saldatura che non scalda il pezzo
offrendo notevoli vantaggi su lamiere sottili e su mate-
riali tipo inox. Il fissaggio è veloce e permette di posi-
zionarlo tramite la pistola all’interno o all’esterno di un
manufatto senza difficoltà.

PRIGIONIERO FILETTATO
MATERIALI: Acciaio ramato

Acciaio inox
Alluminio
Ottone

BOCCOLA FILETTATA
MATERIALI: Acciaio ramato

Acciaio inox
Alluminio
Ottone

M d2 d3 h f LUNGHEZZA
3 5 6,8 0,8 5 8 10 12 15 20 25 30
4 6 7,5 1 6 10 12 15 20 25 30
5 7,1 9,0 1,4 6 10 12 15 20 25 30

d2 d3 h LUNGHEZZA
Ø 2 3,1 0,6 20 25 30 40 50 60 70 80 90 100
Ø 3 5 0,7 20 25 30 40 50 60 70 80 90 100

d1 d3 h LUNGHEZZA
M 3 4,5 0,6 6 8 10 12 15 20 25 30
M 4 5,5 0,7 6 8 10 12 15 20 25 30 35 40
M 5 6,8 0,8 8 10 12 15 20 25 30 35 40 45
M 6 8 1 8 10 12 15 20 25 30 35 40 45 50 55
M 8 9 1 10 12 15 20 25 30 35 40 45 50 55

PERNO LISCIO
MATERIALI: Acciaio ramato

Acciaio inox
Alluminio
Ottone

d2 d3 h LUNGHEZZA
Ø 3 5 0,7 6 8 10 12 15 20 25
Ø 4 6 0,8 8 10 12 15 20 25 30 35
Ø 5 6,5 1 8 10 12 15 20 25 30 35 40
Ø 6 7,5 1 10 12 15 20 25 30 35 40 45 50

Ø 7,1 9 1,4 10 12 15 20 25 30 35 40 45 50 55

CHIODO PER ISOLAMENTO
MATERIALI: Acciaio ramato

Acciaio inox
Alluminio

TERMINALE A SALDARE - 1 aletta mm 6,3

MATERIALI: Acciaio ramato - Acciaio inox
Alluminio - Ottone

TERMINALE A SALDARE - 2 alette mm 6,3

MATERIALI: Acciaio ramato - Acciaio inox
Alluminio - Ottone

Ø MATERIALE

2/3 ST2k70 zincato (Fe)  - 1.4301 (AISI 304)
CLIPS PER CHIODI
Clips isolanti rivestite in plastica
per Ø 3 su richiesta

Saldatrice a scarica di condensatori per prigionieri

Pistola di saldatura per prigionieri

CatalogoPuntaturaAFreddo02-2018_Printec CAT. sistemi fissaggio  20/04/18  12:15  Pagina 18



Guide a sfera di precisione
SCELTA DELLA GUIDA

Spiegazione dei termini

Informazioni sulla scelta delle guide
FATTORI DA TENER PRESENTI NELLA SCELTA DI UNA GUIDA

• Peso del telaio/cassetto
• Spazio laterale disponibile tra telaio/cassetto e rack/armadietto
• Profondità del telaio/cassetto
• Profondità del rack/armadietto
• Altezza del telaio/cassetto
• Corsa/estensione richiesta
• Necessità di sgancio rapido
• Necessità di dispositivi di bloccaggio
• Necessità di fori di montaggio
• Elementi di montaggio opzionali per l’installazione nel

rack/area designata
• Qualsiasi requisito specifico ambientale o di applicazione

Principi fondamentali di portata

• La portata massima permessa per un paio di guide per montaggio laterale
• Il centro di gravità del carico è centrale tra e nel punto intermedio dei membri del cassetto
• Basato su 10.000 test a ciclo dinamico
• Nella posizione di estensione comprende il fattore aggiuntivo di sicurezza carico statico al 100%
• Il montaggio in piano delle guide riduce la portata a circa il 25% della portata con montaggio laterale

• Si devono usare tutte le posizioni di fissaggio per raggiungere la portata massima
• Per applicazioni specialistiche soggette a vibrazioni e/o a impieghi gravosi, ossia veicoli in movi-

mento o attrezzatura militare, oppure in cui si ha un’alta frequenza di accesso, le portate indicate
possono non essere applicabili. Raccomandiamo perciò in tutti questi casi di consultare la Accuri-
de o il rappresentante Accuride di zona onde poter stabilire l’idoneità del prodotto.

SE LA  VOSTRA CONSIDERAZIONE PRINCIPALE È LA PORTTA O LO SPAZIO
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0204 • Guida ad estrazione 75%
con sgancio frontale e bloccaggio

0201 • Guida ad estrazione 75%

CARATTERISTICHE

• Estrazione 75%

• Verso sinistro e destro intercambiabile

• Le finiture Quick Ship disponibili sono solo
zincato brillante.

CARATTERISTICHE

• Estrazione 75%

• La guida è provvista di blocco in posizione
aperta

• Sgancio frontale

• Verso sinistro e destro intercambiabile

• Le finiture Quick Ship disponibili sono solo
zincato brillante.
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0305 • Guida ad estrazione 100%+ con bloccaggio
in posizione aperta e sgancio frontale

3832 • Guida ad estrazione 100%+ con staffa 
opzionale agganciabile per montaggio sul fondo

CARATTERISTICHE

• Estrazione 100%+

• Staffa opzionale agganciabile per
montaggio sul fondo

• Opzione di montaggio a piattaforma

• Il membro al cassetto si stacca abbassando
la leva

• Dispositivo di trattenimento in posizione
chiusa del cassetto

• Piastrine di assorbimento tolleranze

• Le finiture Quick Ship disponibili sono
zincato brillante o nero.

CARATTERISTICHE

• Estrazione 100%+

• La guida è provvista di blocco in posizione
aperta

• Sgancio frontale

• Verso sinistro e destro intercambiabili

• Possibilità di montaggio dietro il rack

• Le finiture Quick Ship disponibili sono solo
zincato brillante.
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0301 • Guida ad estrazione 100%+

CARATTERISTICHE

• Portata fino a 68 kg
• Spazio laterale di 12,7 mm
• Estrazione del 100%+
• La guida è dotata di bloccaggio e sgancio
• Verso sinistro e destro intercambiabile
• Accessori di montaggio inclusi per

montaggio laterale
• Istruzioni di montaggio incluse
• Le finiture Quick Ship disponibili sono solo

zincato brillante.

CARATTERISTICHE

• Estrazione del 100%+
• Verso sinistro e destro intercambiabile
• Le finiture Quick Ship disponibili sono solo

zincato brillante.

3307 • Estrazione 100%+ per impieghi normali
con sgancio e bloccaggio (MINIMO SPAZIO LATERALE RICHIESTO)
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CARATTERISTICHE

• Estrazione 100%+

• Massimo carico nominale 180 kg
• Dispositivo di trattenimento
• Movimento silenzioso
• Verso sinistro e destro intercambiabile
• Le finiture Quick Ship disponibili sono solo

zincato brillante.

9301 • Estrazione 100% per carichi molto pesanti
disponibile in lunghezze fino a m. 1,5

5321 • Guida ad estrazione 100%+ 
per carichi pesanti

CARATTERISTICHE

• Portata fino a 227 kg

• Estensione 100%

• Chiusura silenziosa

• Verso sinistro e destro intercambiabili

• Possibilità di montaggio dietro il rack

• La finitura Quick Ship disponibile  solo
zincato brillante.
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0522 • Guida per attrezzatura mobile

CARATTERISTICHE

• Estrazione 100%+

• Portata fino a 420 kg
• Verso sinistro e destro intercambiabile

CARATTERISTICHE

• Costruzione per impieghi gravosi
• Dispositivi anti-urto per protezione contro

urti e vibrazioni
• Le carenature protettive evitanno

contaminazioni delle sfere
• Le finiture Quick Ship disponibili sono solo

zincato brillante.

0530 • Guida ad estrazione 100%+ 
per carichi molto pesanti
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2642 • Guida ad estrazione 100%+ 
con minimo ingombro

CARATTERISTICHE

• Estrazione 100%
• Minimo ingombro
• Foratura universale
• Movimento silenzioso
• Dispositivo di trattenimento in posizione

chiusa
• Verso sinistro e destro intercambiabile
• Le finiture Quick Ship disponibili sono solo

zincato brillante.

CARATTERISTICHE

• Estrazione 100%

• Costruzione in acciaio inossidabile ad alta
purezza (1,4301 x 5 CrNi 1810)

• Dispositivo di trattenimento in posizione
chiusa

• Verso sinistro e destro intercambiabile
• Finitura Quick Ship in acciaio inossidabile.

0330 • Guida ad estrazione 100%+ 
in ACCIAIO INOSSIDABILE
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• Comprimono una guarnizione

• Attutiscono le vibrazioni

• Garantiscono tenuta

• Disponibili in vari stili per
soddisfare i requisiti NEMA, IP
e Bellcore

• Azionamento mediante
rotazione di 90° del
nottolino/camma

• Realizzate per consentire un
accesso rapido

• Disponibili in un’ampia varietà
di stili

• Per chiudere basta spingere la
porta

• Disponibili negli stili “visibile”
e “a scomparsa”

• Ampia scelta di metodi di
azionamento

• Azionamento di tutti i punti di
chiusura mediante punto
singolo

• Disponibili nello stile a
compressione di una
guarnizione

• Per applicazioni in piano e fuori
piano

• Ampia scelta di misure e stili

Elenco dei prodotti
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• Restano fissati al pannello;
evitano la perdita di
componenti

• Ampia varietà:
- Filettatura standard
- Filettatura rapida
- Inserti e spinotti

• Realizzati per consentire un
accesso rapido

• Restano fissi al pannello;
evitano la perdita di
componenti

• Ampia varietà di stili di
accesso

• Garantiscono ulteriori funzioni:
- consentono di smontare il

pannello sollevandolo
- posizionano la porta
- stile a scomparsa

• Installazione semplice e rapida

• Stili a scomparsa e a basso
profilo

• Non richiedono l’uso di attrezzi
speciali

• Disponibili nello stile anti
manomissioni

• Azione fissante
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I dati tecnici riportati in questo catalogo 
possono subire delle variazioni senza preavviso.
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Via Tiepolo, 21/1-3 - Zona SPZ
31021 ZERMAN DI MOGLIANO V.TO (TV)

Tel. 041.5970111 - Fax 041.5970113
info@printecsolution.com

www.printecsolution.com
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